Ink oC 3 [JINK SYSTEMS

The Viscosity Control Specialist

, paint & ink

INKSPEC Viskositatssteuerung Typ Solo PKG
fur Losemittel- und/oder Wasserbasierte und Produ kte
mit 1 — 2 Messonden

Tel: 0049 (0) 8092-850797-0 INK SYSTEMS

Fax: 0049 (0) 8092-850797-9 Grol3ottstrasse 6 ,5
E-Mail:  info@ink-systems.de D-85567 Grafing
Website: www.ink-systems.de
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Pos. 01 Beschreibung

Das 11S-Viskosimeter ist Intelligent!
_Enﬂuwpgpmumun
: SRR Laufende Messungen und Korrekturen bei den geringfugigsten Viskositatsanderungen machen das IIS-

Viskosimeter zum perfekten Gehilfen an der Maschine.

Elukrizcha
. Das Grundprinzip des Viskosimeters beruht auf schlichter Stimmgabel - Technik. Die Mikro-
Vibrationselemente liegen vollstéandig im Farbfluss eingebettet, und lhre Resonanz wird elektronisch

gemessen.

Mit Hilfe des integrierten Rechners sendet das Viskosimeter — genauso wie ein Musikinstrument —
Schallwellen in das Produkt. Ein spezieller Detektierungskreis analysiert dann etwaige
Wellenénderungen, die durch geringfiigigste Abweichungen bei dem Produkt entstehen.

Mit Hilfe von rechtlich geschiitzten Algorithmen werden diese Abweichungen in numerische Daten
umgerechnet, die in Centipoise oder Sekunden angezeigt werden.

11S-Viskosimeter sind so gebaut, dass sie in einer InkSpec-Multikanalumgebung mit Touchscreen-
Konsole eingesetzt werden kénnen.

Das Vollstéandige System
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Das 11S-Viskosimeter wird zwischen Pumpe und Maschine ,Druckwerk” eingesetzt und bendtigt
KEINERLEI BEWEGLICHE TEILE, um die Viskositat wahrend des gesamten Ablaufs zu Uberwachen
und zu regeln.

Die tatsachliche Viskositat wird in Echtzeit detektiert und an der Touchscreenmonitor eines Multikanal-
Systems angezeigt. Die Ist- und Sollwerte der Viskositat werden miteinander verglichen und je nach
Erfordernis wird ein Regelventil ausgeldst, das zur Erhaltung der korrekten Viskositat einen
vorbestimmte Menge Korrekturflissigkeit (Lésemittel, Wasser oder Aminldsung etc.) einspritzt. Nach
jeder Einspritzung erfolgt ein paar Sekunden lang eine Verweilzeit, damit sich die Flussigkeit
gleichmaRig vermischen kann und gleichzeitig zu hohe Korrekturen und Produktverdiinnungen
vermieden werden. Der Sensor Uberwacht auch wahrend Ablauf dieses Vorgangs weiterhin die
Viskositat und nach Ablauf der Verweilzeit kann das |1S-Viskosimeter wieder je nach Erfordernis weitere
Korrekturen vornehmen. Trotz Sicherung mittels Einspritz- Verweilzeit—Zyklus ist noch eine
Einspritzzeitsicherung eingebaut, um ibermé&Rige einmalige Einspritzungen zu verhindern.

Zuverlassig, Wartungsfrei und Robust fur viele Jahr e

«  Ausfiihrung hat weder bewegliche Teile noch mechanische Dichtungen

. Elektronisch gesteuerte Stimmgabelartige Vibrationselemente

. Edelstahlkonstruktion fir lebenslangen Einsatz

e . Spezielle Bauweise, um jegliche Ablagerung und Verstopfung auszuschalten!

bt Do . Genehmigt zum Einsatz an als geféhrlich eingestuften Standorten

«  Viskositatsregelung im Bereich von 1 Sekunde bzgl. Sollwert wéhrend des gesamten Ablaufes

« Diein-line Vollflusstechnik misst die echte dynamische Viskositat und kann in Druckwerknéhe
angebracht werden
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Pos. 02 Beispiel

YBERBLICK

FLEXODRUCK

Poschlusskasten == 1

Touchsecreean
Fomekturflis=igheit Konsole

Dispenser (Option)

TIEFDRUCK

Symbalerkldnng: e Steuerkabel
Komekturflissigheit i i
- d mmme  Steuersignal pneumatische R e e L
o Farhichlaitung s Farbzufuhneitung

L

'vls?c-:-ﬂmeter an Zertralwalzen Ivft hagnetfiter und Installatp:-n an '-.rerdecker
Dinuckmachine “lshosimeter Drickmaschinenstelle

Das System Solo kann mit zwei Viskositatsmesssonden und nur einer Steuerung ausgestattet
werden.
Der Viskositatsbereich geht bis zu 600 Centipoise.
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Pos. 03 Kundenanforderungen .

Kundeneinbindung z.B.

Druckmaschine: ?

Hersteller: ?

Anzahl der Farben: 1 Je Druckmaschine

Art der Farben: Losemittel / Wasser basiert

Pos. 04 Zertifizierungen
Die Viskositatssensoren der Baureihe 11S entsprechen folgenden Normen:

- CSAC/US Cass 1, division 1, Gruppe C & D

- ATEXI111/2 G ExdIIBT6 / KEMA 07TATEX 0017
- |ECEx Ga/Gb Exd 1IBT6 / IECEx KEM 07.0011
- Sicher fur EX-Bereich / Sicherheitszone

Pos. 05 Systembestandteile

- 1IS Viskosimeter

- Solo Toch Screen 6" (15 cm)

- Stromversorgung 24 V

- Dosierventil

- Magnet Filter

- Junction Box (Steuerung

- USB Stick um den Auftrag zu sichern

- Schaltplan fur den Einbau des Systems
- Bedienungsanleitung
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POS. 06 Zonen Darstellung .
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Die im Datenblatt gezeigten Bilder, dienen als Beispiel und kdnnen vom Original abweichen.

© Copyright INK SYSTEMS 2010. Alle Rechte vorbehalt en. Vervielfaltigung, Verdéffentlichung, Verbreitung , bzw. Weitergabe an dritte
und Verwertung dieser Broschire/Angebotes und ihres Inhaltes ist ohne ausdriicklicher Genehmigung der | NK SYSTEMS Lars
Krummer nicht erlaubt. Technische Anderungen vorbeh alten.
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