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Rasterwalz en- Teile- und Flexosleeve

Reinigungsanlage mit Semi- und Vollautomatischer

Nachspulung und Trocknung
Oder Hybrid Ausfuihrung!
MODEL SOFT SONIC IS 500 - 6500 HP
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Tel: 0049 (0) 8092-850797-0 INK SYSTEMS
Fax: 0049 (0) 8092-850797-9 Inh. Lars Krummer
E-Mail: info@ink-systems.de Grol ottstrasse 6,5

Website: www.ink-systems.de D-85567 Grafing
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Beschreibung

Die neue Ultraschall Reinigungsanlage wurde speziell fur die Flexo- Tiefdruck- und Offsetindustrie entwickelt und
erlaubt eine einfache und 6konomische Reinigung von Rasterwalzen, Zylindern und Sleeves (anilox) sowie Teile.
Die Farbe welche sich durch den Druckvorgang in den Zylindern befindet wird dank Ultraschall / Kavitation und der
Reinigungsflissigkeit effektiv entfernt.

Ultraschall Reinigungsanlagen der Modellreihe ,Soft Sonic IS* haben einen Frequenzhubschaltkreis.
Der einzigartiger Frequenzhub verandert automatisch die Frequenz hundertmal in der Sekunde um +/- 2 KHz auf

beiden Seiten der nominalen Frequenz und arbeitet vollstandig unabhéngig von der Netzspannung, Temperatur und
Ladung. Dies bedeutet, dass ein konsistenter Durchlauf unabhéngig von anderen Faktoren garantiert ist.

Unser System arbeitet mit ein und derselben Einstellung fiir alle verschiedenen Arten von Rastern welche sich auf
den Walzen befinden. Dies wird gewahrleistet durch den Frequenzhub mit auto follow, welcher immer eine sichere
und konsistente Reinigung von verschiedenartige Screengréf3en gibt, in dem er Veranderungen in der Frequenz
(100 mal pro Sekunde) oder Ladung kompensiert.

An der Tankunterseite befinden sich die Ultraschallwandler. Die Walzenwanne wird von mit bis zu 40 Kegel-
Ultraschallwandler angetrieben. Diese sind Mit einem Schraubbolzen angeschweil3t und mechanisch am
Wannenboden befestigt. Die Arbeitsfrequenz ist 40 kHz +/- 2 kHz. Jeder Kegel-Ultraschallwandler beinhaltet 1
Piezoelektrische Elemente in einer Paketbauweisekonfiguration, welche in einer radialen Art und Weise arbeitet.

Die Ultraschallwandler werden von 1 und mehr x Super Multiwave 2000 Generatormodulen angetrieben, welche eine
Maximalleistung von bis zu 2.000 Watt liefern.

Die Generatoren sind mit dem Kontrollpanel unter dem Tank verbaut.

Mit vor eingestellten Frequenzen bzw. ,frequency sweep*” fir mehr gleichmafige und intensivere Kavitation, mit
~auto follow" um die kraft gleich zu halten, unabhangig von der Temperatur.

Durch dieses Reinigungsverfahren wird die Oberflache der Rasterwalzen und Sleeves so gering wie méglich
gehalten. Der Tank ist komplett aus Edelstahl 316L gefertigt und an den Ubergéngen doppelt verscheilt, mit Filter
und Entleerungsventil ausgestattet. Optional mit einem zweiten Tank zum nachreinigen der Walze mit einer
Handspriihpistole und antrieb (Start/Stopp mit Ful3 pedal). Das Waschergebnis wird durch Heizelemente
(Rohrheitzelemente an der Tank Wandung mit je 1,8 KW) mit Thermostat und Sicherheitsschalter noch erhéht.
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Antriebsbeispiel einer Anlage mit 2 Reinigungsbecken
ohne Nachreinigungstank

Der Tank ist zum Reinigen von 1 Walze ausgefiihrt (optional auch fur 2 und oder 3 Walzen).

Eine Seite verfiigt tiber Polyurethane beschichtete Antriebsbander. Hier wird der Zapfen der Walze zum antreiben
eingelegt (ca. 1 Umdrehung/min). Der Antrieb erfolgt Gber einen Getriebemotor mit 0,12 kw und Kette. An der
gegeniberliegenden Seite werden die Walzen auf ein nicht angetriebene, verstellbare Halterung mit PTFE Radern
gelegt.

Beispiel einer Anlage fur 2 Walzen und Nachspulbecken. Die Walzen kénnen auch auf Wunsch nebeneinander
angeordnet werden (Linkes Bild einer kleinen Anlage fur bis zu 6 Walzen). Die blauen Rader in der Mitte sind
verstellbare Halterungen zur Aufnahme der Walzen.
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Verunreinigt Gereinigt
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Eigene und neuste Ultraschalltechnologie

Mikro Sweep die Frequenz andert sich +- 2 KHz bis zu 100 mal pro sec.

Multiwavegeneratoren (Einstellbar in der Frequenz und Leistung etc. / Aber nur durch Servicetechniker)
Singel Ultraschalwandler (z.B. Ein Teile Reiniger mit ca. 19200 Watt hat ca. 320 Wandler)

Touchscreen Steuerung Optional / Anlog kann auch verwendet werden Kunden verlieren dann aber einige
Features.

Software Erstellung in House.

Der innere Aufbau der Anlage ist transistisch voneinander getrennt, um so Interferenzen und tberlagerte
Storungen zu vermeiden und evtl. Verlustleistungen so gering wie mdoglich zu halten.

Die Anlage ist Computer Glberwacht mit Diagnoseprogramm

Frei einstellbares Reinigungsprogramm (Zeit, Temperatur etc.)

Manuelle Bedienung auch mdéglich. Somit kann jede Funktion wie Rotation, Ultraschall, Heizung,
Pumpe/Filter manuell gestartet und gestoppt werden.

Anlage ist Komplett RCD (Schitz) je Schaltkreis abgesichert.

Alle Funktionen sind Computer Giberwacht (z.B. Stromaufnahme Motor, Pumpe, Generatoren etc.)

Ab sofort kbnnen optional alle Anlagen mit Modemanbindung zur ggf. Fernwartung ausgestattet. Dies
erlaubt uns auch eine evtl. Software Anpassung und und und zu machen.

Ab der Baureihe IS werden keine Riemenantriebe mehr eingesetzt. Ausschliel3lich Kettenantrieb

Fiur den Antrieb leistungsstarke Motoren

Die Rotation im Ultraschall- und Nachspultank ist Frequenzgesteurt. Dies Bedeutet, dass die
Umdrehungsgeschwindigkeit eingestellt werden kann. (Dies ist von Vorteil, wenn z.B. Die Walzen im
Durchmesser unterschiedlich sind).

Bei uns werden beide Antriebsrader angetrieben

Enorm starke Heizung, somit eine deutlich schnellere Aufheizphase.

Oko Betrieb. Die Heizung kann z.B. je Wochen Tag eingestellt werden. Also Start z.B. 7 Uhr Ende 18 Uhr
oder aber auch nur die Temperatur absenken.

Automatisches Entgasungsprogramm. Somit kann die Entgasungszeit von 10 auf 2 min. reduziert werden.
Programm stoppt automatisch.

Max- und Min Level Uberwachung. Die Anlage wird an die Wasserleitung kundenseitig angeschlossen und
kann automatisch bis zum Max-Fullstand automatisch befullt werden.

Anlagen kdnnen als Kombisystem ausgestattet werden um Teile zu reinigen. Hier kann auch eine
Leistungssteigerung verbaut werden. Die Anlage wird mit einem Sicherheitsmechanismus ausgestatte, so
dass sichergestellt wird, dass die Leistungssteigerung nicht aktiv ist, sobald sich eine Walze in der Anlage
befindet.

Auf Wunsch auch mit Rotationsiiberwachung.

Die Anlagen sind ab sofort von allen 4 Seiten zuganglich.

Hochwertige Verarbeitung auf dem Neusten Stand der Technik. Somit werden nahezu alle Bauteile
Lasergeschnitten und die Tanks soweit méglich gefaltet. Dies bedeutet eine bessere Stabilitat und
Langlebigkeit des Systems.

Optional mit automatischer Beflilleinhiet. Wasser-Reinigergemisch wird automatisch eingelassen und mit
max. min. Uberwachung automatisch nachgefiillt.

NEW Optional in Hybrid Ausfuihrung. Bei der dieser Option, wird das Ultraschallbecken nach vorne gelegt
und das Nachspiilbecken nach hinten / oder auch als Externen Tank. Das Nachspulbecken wird als
Lagerbecken eingesetzt und bekommt einen Deckel. Nach und oder wahrend des Ultraschallreinigens
werden die Teile/Walzen mit der Reinigungsflissigkeit zusatzlich Gber spezielle Sprihdiisen und druck
gewaschen. Dies kann dank unserer Software individuell programmiert werden. Nach erfolgtem
Reinigungszyklus wird die Reinigungsfliissigkeit in das hintere Becken Uber die Filtereinheit gepumpt.
Anschlie3end wird automatisch das Ablassventil geéffnet und die Teile/Walzen werden mit Wasser
nachgespilt. Auf Wunsch auch mit Druckluftzuleitung, um die Teile/Walzen vor zu trocknen. Ein Umheben
der Teile oder weiteres Eingreifen des Bedieners ist nicht mehr erforderlich.
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Technische Ubersicht
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Tank aus 316 L (2 mm) Edelstahl Nachspilbecken und Blenden aus 304.

Standful3e Hohen einstellbar

Halbautomatische Steuerung mit digitalen Display. Die Funktionen werden an den Wahlschaltern
vorgegeben. Jede Funktion kann individuell eingestellt werden. Somit kann z.B. Die Walze nur eingeweicht
werden (Warmes Wasser/Reiniger und Rotation usw.) Optional mit Touchscreen Display. Die im Angebot
aufgefuhrten Funktionen nur in Verbindung mit Touchscreen.

INK SY

©| 0840512015 16:28

H INK SYSTEMS

Energiebedarf 400 V/50 Hz, 45 A je Phase

Ultraschall max. bis zu 30.000 W , Motor 3 Phasen 0,12 kw, Inverter gesteuert / Heizung 30 x 1,0 kw /
Wasseranschluss/Abfluss / Zulauf- und Abfliisse mit Kugelhahn

Wandler Frequenz 40 +/- 2 KHz

Bis zu 15 Generatoren

bis zu 450 Ultraschallschwinger

Kapazitat je nach GroR3e bis zu ca. 75 — 2.000 It

Tankabmessungen Innen ca. Abhéngig ob nur Walzen und/oder auch Teile gereinigt werden. Abmessungen
werden den Bedirfnissen angepasst.

Druckbreite von 500 — 6500 mm

Max. Gewicht der Walzen 300 kg Standard, optional bis 2.100 kg

Ein Zylinder je Reinigung (Optional 2 und oder 3 Zylinder)

Ultraschallgenerator mit ,Frequency Sweep*

Modem (Dail out) fir Fernwartung (optional)

Die Teile werden bei ca. 40 — 60 C° gereinigt. Die Temperatur ist einstellbar

Rotation 1 RPM automatisch Frepuenzgesteuert.

Optional Spilung ist Manuell, mit automatischer Bewegung der Zylinder Inverter gesteuert
Sicherheitsfunktionen, Wasserflllstand, Temperatursteuerung,

Deckelabdeckung beim Reinigungstank (Optional)

Gitterkorbeinsatz zum Reinigen von Teilen (Optional) und oder auch Anlage mit tieferen Becken auf Anfrage.
Optionale Fillstandsregulierung bei Anlagen fiir Teile und Rasterwalzen. Der Bediener wahlt am
Touchterminal aus, ob Walzen oder Teile gereinigt werden sollen. Bei der Wahl von Teilen, senkt die Anlage
automatisch das Nevau ab bzw. flllt dieses bei der Wahl von Walzen wieder an. Diese Funktion ist Sensor
Uberwacht. Die Flussigkeit wird in einem Tank unter der Anlage gepumpt. Diese Option ist nur mit der
optionalen Filtereinheit moglich.

Optional Pumpe und Filtrationseinheit mit Kartuschen Filter. Inverter gesteuert

Optional mit Servicetank und Pumpe zum Ablassen der Reinigungsflissigkeit und wieder zurtick Fiihrung.
Beim Wechsel der Walze kann die heiRe Reinigungsflissigkeit in den Service Tank gepumpt werden
(Elektropumpe) um leichter den Zylinder heraus zu heben.

Optional in Hybrid Ausfihrung. Bei der dieser Option, wird das Ultraschallbecken nach vorne gelegt und das
Nachspilbecken nach hinten. Das Nachspilbecken wird als Lagerbecken eingesetzt und bekommt einen
Deckel. Nach und oder wahrend des Ultraschallreinigens werden die Teile und oder Walzen mit der
Reinigungsflissigkeit zusatzlich tber spezielle Sprihdisen und druck gewaschen. Dies kann dank unserer
Software individuell programmiert werden. Nach erfolgtem Reinigungszyklus wird die Reinigungsflissigkeit
in das hintere Becken Uber die Filtereinheit gepumpt. AnschlieBend wird automatisch das Ablassventil
geodffnet und die Teile/Walzen werden mit Wasser nachgespilt. Auf Wunsch auch mit Druckluftzuleitung, um
die Teile/Walzen vor zu trocknen. Ein Umheben der Teile oder weiteres Eingreifen des Bedieners ist nicht
mehr erforderlich.

Sonderanfertigungen kénnen gerne auf Anfrage konzip iert werden.
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Software Kurziibersicht

MACHINE STOPPED

17/08/2014 11:51
CLEAWING TIME
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Status der Maschine am Display.

“MASCHINE-STOPP” — Kein Reinigungsprogramm aktiv
MACHINE STOPPED “CLEANING CYCLE” — Reinigungscyclus in Arbeit
“DEGAS CYCLE"- Entgssungscyclus in Arbeit

1?“39}'2014 11 : 4? Anzeige Datum und Zeit.

Beim Beriihren kdnnen Sie Datum und Uhrzeit stellen.

CLEAWING TIME Displays the time remaining on the current cleaning cycle in
minutes and seconds.
3 0 ’ 0 0 Touch the display to change the cycle time.
' Maximum: 30 minutes.

2 7 0 G C Aktuelle Temperatur im Becken. Durch Briithen kann die
[ ]

Temperatur gedandert werden.

Beim Beriihren wird der Reinigungscyclus gestartet.
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Manuelle Arbeitseinstellungsmaske

| 0110472015 11:35

Zeigt die aktuelle Uhrzeit und Datum.

1 ? .'II I:I El .'II 2 I:I 1 4 1 1 : 4 T Druch driicken kann wie zuvor beschrieben eingestellt
werden.

i Manuelle Rotation .
o Dricken auf das ON icon um die Rotation ein- oder
auszuschalten.
=
- s : ;__-_

Das ON Feld wird griin hinterlegt, wenn die Rotation
eingeschaltet ist.

Manuelle Heizungseinschalten.

Driicken auf das ON icon um die Heizung ein- oder
auszuschalten.

Das ON Feld wird griin hinterlegt, wenn die Heizung
eingeschaltet ist.

Manuelles Einschalten des Ultraschalls.

Driicken auf das ON icon um den Ultraschall ein- oder
auszuschalten.

Das ON Feld wird griin hinterlegt, wenn der Ultraschall
eingeschaltet ist.

Durch Driicken gelangen Sie in das Hauptmendi.
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Heizungstimer Maske

Verwenden Sie diesen Bildschirm, um den Tag eimtlest, Startzeit und die Endzeit fir den Heizbét

sun ON 00:000FF 00:00

Hon ON 08:000FF 16:00
Tue ON 00:000FF 00:00
Ved ON 00:000FF 00:00
Thu ON 00:000FF 00:00
Fri ON 00:000FF 00:00
Sat ON O00:000FF 00:00

Heater et
Timer .

Berilihren Sie den Kreis zu aktivieren oder
deaktivieren Sie einen Tag, wenn die Heizung
braucht zu bedienen. Griine Kreise zeigen an,
dass der Tag ausgewahlt ist. Die Heizung wird
nicht an den Tagen arbeiten mit einem roten
Kreis.

Tippen Sie auf die weien Zahlen, um den Start
U H D B X 0 0 UFF 1 5 : D D (ON) und End (OFF) die Zeiten dndern sich. Die
. . Anfangs- und Endzeiten dirfen nicht zur gleichen
Zeit eingestellt sein.

Driicken Sie die Schaltflache "Speichern", wenn
Sie fertig. Wenn der Tag und Zeitdaten nicht
korrekt sind, wird die Speichertaste in rot
angezeigt und das Wort "FEHLER" wird
ausgewiesen

Zurick zum Setup Mendi.
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Arbeitsablauf

Eingabe der Reinigungszeit.

Die Teile werden in den Korb gelegt. Bei Optionaler Rasterwalzen Ausstattung. Rasterwalzen ohne Schaft bzw.
Sleeves bendtigen einen Adapter der vorher montiert wird.

Eintauchen des Korbes und beginn mit dem Reinigungsforgan.
Reinigungszyklus beginnt.

Der Korb oder optional Zylinder wird in den Nachspllbereich gesetzt. Optional wird dort durch motorisch
angetriebenen haltern bewegt.

Optional Der Reinigungsvorgang ist beendet.

Beladen einer Anlage
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Teile- und Flexo sleeve /Plattenreinigung mit Rasterwalzen
Option

Bei dieser besonderen Ausfiihrung kdnnen sehr grof3e Teile wie auch Rasterwalzen gereinigt werden. Bei Teilen
schaltet die Anlage automatisch weitere Generatoren zu, um so die Leistung zu erhdhen.

Teile- und Flexo sleeve /Plattenreinigung Optional

5

Durch Verwendung der Gitterboxeinlage, kdnnen auch Teile wie Pumpen, Kammerrakel und andere Teile gereinigt
werden. (siehe linkes Bild)

Diese werden einfach in die Gitterboxeinlage gelegt und der Reinigungszyklus gestartet. Fertig.

Auch Flexosleeves oder Flexoplatten kénnen problemlos durch den Einsatz eines Adapters gereinigt werden.
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Externer Tank Optional

Optional mit Servicetank und Pumpe zum Ablassen
der Reinigungsflissigkeit und wieder zuriick
Fuhrung. Beim Wechsel der Walze kann die heil3e
Reinigungsflissigkeit in den Service Tank gepumpt
werden (Elektropumpe) um leichter den Zylinder
heraus zu heben. Das Abpumpen und wieder
befillen kann bis zu 5 — 10 min. dauern. Der
Container ist mit einem Uberfiillschutz ausgestattet.
Der Uberfiillschutz des Reinigungsbeckens kann mit
der Leitung zum Container verbunden werden und
Uber ein manuellen Schwimmer wird die Pumpe
gestartet.

Unsere Anlagen kénnen mit einre semi- oder
vollautomatischen Nachspiileinheit ausgestattet
werden. Hierzu ist der optionale au3enliegende Tank
und Pumpen/Filtereinheit erforderlich.

Semi- und vollautomatisches nachspulen und trocknen der
Rasterwalzen Optional

Die optionale nachspil- und trocken Option kann wahlweise in einem Becken oder in einem separaten Becken
erfolgen. Wenn dies in nur einem Becken gewinscht ist, ist hierzu der v.g. aulRenliegende Tank und die IS Pumpen
und Filtereinheit erforderlich. Hier wird im Anschluss an den Ultraschallreinigungsprocess die Reinigungsfliissigkeit
in den auf3enliegenden Tank gepumpt und es kann mit dem Nachspilen begonnen werden. Dieser ablauf kann
Semi- oder vollautomatisch erfolgen. Je nach Optionswahl. Bei der Semiautomatischen Funktion miissen manuell
Kugelhdhne umgestellt werden und zum Starten des Abpumpens die Pumpe gestartet werden. Nun wird noch der
Startknopf fur das Nachspilen gedrtckt. Soll im Anschluss mit der Option auch getrocknet werden, so muss dies
noch gestartet werden. Fir den nachsten Reinigungsablauf missen die Kugelhédhne wieder umgestellt und das
Becken befillt werden.

Bei der Vollautomatischen Ausfiihrung erfolgt dies automatisch im Anschluss an den Reinigungsprocess. Dies
bedeutet, sobald die gewahlte Zeit fur den Reinigungsprocess abgelaufen ist, startet die Anlage automatisch den
Nachspilvorgang. Ein weiteres Eingreifen des Bedieners ist nicht erforderlich. Wenn die Optionale Trocknung
vorhanden ist, wird anschlieRend auch dies automatisch gestartet.

Bis zum néachsten Reinigungsprocess verbleibt die Reinigungsflissigkeit im auRenliegenden Tank, welcher
selbstverstandlich mit einem Uberfiillschutz ausgestattet ist.

Sobald der Reinigungsprocess gestartet wird, beginnt die Befiillung des Beckens mit der Reinigungsflissigkeit.
Um diese Option nutzen zu kénnen, missen Kundenseitig ein Wasseranschluss mit Druckminderer, Druckluft und
ein Abwasseranschluss vorhanden sein.
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Hybrid Ausfihrung Optional

Optional in Hybrid Ausfiihrung. Bei der dieser Option, wird das Ultraschallbecken nach vorne gelegt und das
Nachspulbecken nach hinten. Das Nachspulbecken wird als Lagerbecken eingesetzt und bekommt einen Deckel.
Nach und oder wahrend des Ultraschallreinigens werden die Teile und oder Walzen mit der Reinigungsflissigkeit
zusatzlich Giber spezielle Sprihdisen und druck gewaschen. Dies kann dank unserer Software individuell
programmiert werden. Nach erfolgtem Reinigungszyklus wird die Reinigungsflissigkeit in das hintere Becken tber
die Filtereinheit gepumpt. Anschlieend wird automatisch das Ablassventil ge6ffnet und die Teile/Walzen werden mit
Wasser nachgespiilt. Auf Wunsch auch mit Druckluftzuleitung, um die Teile/Walzen vor zu trocknen. Ein Umheben
der Teile oder weiteres Eingreifen des Bedieners ist nicht mehr erforderlich.
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IS Pumpen und Filtereinheit Optional

Alle unsere Anlagen kénnen mit einer Pumpen und Filtereinheit ausgestattet werden. Durch den Einsatz des Filters
kénnen die Festkorper aus der Reinigungsfliissigkeit gefiltert werden. Dies erhéht die Langlebigkeit der

Reinigungsflissigkeit. Die Pumpen und Filtereinheit wird direkt mit dem Ultraschallbecken verbunden bzw. wird an
die AuBenseite der Anlage montiert.

IS Ol Skimmer Optional

IS Ol Skimmer ist ein System fiir kleinere Anlagen. Mit dem IS Ol Skimmer wird Ol oder aufschwimmende
Farbpartikel an der Oberflache mit einem rotierenden Band aufgenommen und dartiber in einen separaten Behélter
geleitet. Sollte die Anlage mit einem Deckelausgestattet werden, muss dieser an dieser Stelle ausgeschnitten

werden.

IS Ol Abscheider

Der IS Olabscheider separiert Wasser vom Ol. Durch den Einsatz eines Olabscheiders, gerade bei Teilen die mit Ol
verunreinigt sind, kann die Reinigerstandzeit bis zum 10 fachen erhéht werden. Mit der integrierten Pumpe kann die
Waschlésung aus dem Ultraschallreinigungsbad kontinuierlich zirkulieren und wird vom Olfilm befreit. Die gereinigte
Flussigkeit wird zuriick in das Ultraschallbecken geférdert und der verbleibende Olschlamm befindet sich in einer
separaten Kammer des Olabscheiders und kann entsorgt werden.
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Weitere GrofRen (kleiner ab 500 mm und groéRer bis 65 00 mm) verfugbar.

Die im hier gezeigten Bilder, dienen als Beispiel und kénnen vom Original abweichen.

© Copyright Ink Systems 2016. Alle Rechte vorbehalten. Vervielfaltigung, Veroffentlichung, Verbreitung und

Broschire und ihres Inhaltes ohne ausdriickliche Gen ehmigung von Ink Systems ist nicht erlaubt. Technis
vorbehalten.

Verwertung dieser
che und Preis Anderungen
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